
机器是由若干零件按一定的装配关系组合而成。零件图是指导制造和检验零件的图样，

是生产中的主要技术文件。本章从生产实际的视角，依据零件在机器中的作用和工艺性来讨

论零件的表达方案，借助于典型零件，讨论各类零件的视图选择、尺寸标注和技术要求等内

容，形成零件图识读和绘制的基本能力和基本技能。

本章的学习，要注重与生产实践相结合，增强感性积累和生产知识储备，图物对照，提

升学习效率,提升零件图的识读和绘制能力。

本章按如下顺序讨论：

§1 零件图概述

§2 零件的视图选择

§3 零件图的尺寸标注

§4 零件图上的技术要求

§5 零件的工艺结构

§6 看零件图

§7 零件的测绘
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l  零件图的尺寸标注

① 正确选择尺寸基准

② 合理标注尺寸应遵循的原则
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零件图的尺寸标注要做到正确、完整、清晰、合理。关于

正确、完整、清晰的要求前已述及，本节着重讨论零件图的

尺寸标注要满足使用要求并切合生产实际，即合理性问题。

为此，标注零件图尺寸时，应注意如下两点：

Ø 尺寸基准的分类与选择

基准是指零件在机器中用以确定位置或在加工、测量时计量

尺寸所依据的点、线、面。按功能分有设计基准和工艺基准；

按其重要性又可分为主要基准和辅助基准。



• 设计基准
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指用以确定零件在部件或机器中准确位置的点、线、面

。

从设计基准出发标注尺寸，其优点是尺寸标注反映设计

要求，能保证零件在机器上的工作性能。



• 工艺基准
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在加工过程中，零件在机床上装卡定位或测量时所用的

一些点、线、面。

从工艺基准出发标注尺寸，可以把尺寸标注与零件的加工

制造联系起来，在标注尺寸上反映出工艺要求，使零件便于制

造、加工和测量。

标注尺寸时，最好

把设计基准和工艺基

准统一起来，两者不

能统一时，应以保证

设计要求为主。



• 主要基准和辅助基准
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确定零件主要尺寸的基准称为主要基准。

为方便加工和测量而选择的基准称为辅助基准



• 主要基准和辅助基准
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轴承孔高度20决定轴承的工作性能；
孔间距45用于安装，以对称面标注。

加工误差将累计到轴承孔的
高度和孔间距上。

合
理

不
合
理
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Ø 合理标注尺寸应遵循的原则

① 功能尺寸要从基准直接注出

     功能尺寸是指直接影响零件工作性能和位置关系及互换性

的重要尺寸。
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Ø 合理标注尺寸应遵循的原则

② 联系尺寸要互相联系起来

     常见的联系尺寸有轴向联系(直线配合尺寸)、径向联系(轴
孔配合尺寸)和一般联系(确定位置的尺寸) 。
③ 避免注成封闭尺寸链

尺寸链---在零件加工或机器装配过程中，由互相联系的尺

寸按一定顺序首尾相接排列而成的封闭尺寸组。组成尺寸链的

各个尺寸称为尺寸链的环。其中，在装配或加工过程中自然形

成的，即最终被间接保证精度的尺寸称为封闭环，其余尺寸称

为组成环。
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Ø 合理标注尺寸应遵循的原则
封闭尺寸链是指零件同一方向上的尺寸，一环扣一环首尾相接而形成的

封闭尺寸形式，如图示轴的各段尺寸与总长尺寸所形成的封闭尺寸链。

标注尺寸应避免出现封闭尺寸链，因为各段尺寸在加工中的误差积累而

难以保证总长尺寸精度，为此，将零件上不重要的尺寸作为封闭环(又称开

环)不标注，让尺寸链留有开口，使加工中的误差累积到该环上，从而保证

设计尺寸精度。
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Ø 合理标注尺寸应遵循的原则

④ 按加工顺序

标注尺寸

按加工顺序标注

尺寸，既保证设计

要求，又符合加工

过程，便于加工和

测量。
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Ø 合理标注尺寸应遵循的原则

⑤ 考虑测量方便标注尺寸

不方便测量：      

方便测量：      
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Ø 合理标注尺寸应遵循的原则

⑤ 考虑测量方便标注尺寸

不方便测量      方便测量      

零件上的有些

结构若按设计基

准注出尺寸，却

不易测量。如果

这些尺寸对设计

要求影响不大时，

应考虑测量方便

标注。
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Ø 零件上孔结构的尺寸标注

光孔与沉孔标注
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Ø 零件上孔结构的尺寸标注

圆锥销孔标注
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Ø 零件上孔结构的尺寸标注

螺孔的标注




